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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ WaBrige Pigmentpraparationen 

(57) Wafcrige Pigmentpraparationen, enthaltend 

a) wenigstens ein Pigment, 

b) wenigstens ein Kondensationsprodukt auf Basis von 

A) sulfonierten Aromaten, 

B) Aldehyden und/oder Ketonen und gegebenenfalls 

C) einer oder mehrerer Verbindungen, ausgewahlt aus 
der Gruppe der nicht sulfonierten Aromaten, Harnstoff 
und Harnstoffderivaten und 

c) wenigstens ein Polyetherpolyol mit einem Siedepunkt 
bei Normaldruck von grofcer 150°C, 

eignen sich hervorragend zum Pigmentieren naturlicher 
oder synthetischer Materialien. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft waBrige Pigmentpraparationen, ein Verfahren zu ihrer Herstellung sowie ihre Verwendung zum 
Pigmentieren naturlicher und synthetischer Materialmen. 
S WaBrige Pigmentpraparationen sind aus dem Stand der Technik bereits bekannt wie beispielsweise in DE-A 32 31 
299. EP-A 816 406 sowie in DE-A 41 25 458. 

Diese Pigmentpraparationen weisen jedoch noch gewisse anwehdungstechnische Nachteile auf. Die vorliegende Er- 
findung betrifft nun waBrige Pigmentpraparationen, enthaltend 

to a) wenigstens ein Pigment, 

b) wenigstens ein Kondensationsprodukt auf Basis von 

A) sulfonierten Aromaten, 

B) Aldehyden und/oder Ketonen und gegebenenfalls 

C) einer oder mehrerer Verbindungen, ausgewahlt aus der Gruppe der nicht sulfonierten Aromaten, HamstorT 
15 und HarnstofYderivaten und 

c) wenigstens ein Polyetherpolyol mit einem Siedepunkt bei Normaldruck von groBer 150°C. 



Die Pigmente der erfindungsgeniaBen Pigmentpraparationen unterliegen keine Beschrankung. Sie konnen organischer 
oder anorganischer Natur sein. Geeignete anorganische Pigmente der Komponente a) sind beispielsweise Oxidpigmente 

20 wie Eisenoxide, Titandioxid, Nickeloxide, Chromoxide und Cobaltblau sowie Zinksulfide, Ultramarin, Sulfide der Sel- 
lenen Erden, Wismut-Vanadat sowie RuB, wobei RuB im Rahmen dieser Anmeldung auch als Pigment betrachtet wird. 
Insbesondere sind zu nennen saure bis alkalische RuBe nach dem Gas- oder FurnaceruB verfahren sowie chemisch ober- 
fl ache n- modi fizierte RuBe, beispielsweise sulfo- oder carboxylgruppenhaltige RuBe. 

Geeignete organische Pigmente sind beispielsweise solche der Monoazo-, Disazo-, verlackte Azo-, P-Naphthol-, 

25 Naphihol AS-, Benzimidazolon-, Disazokondensations-, Azo-Metallkomplex-, Isoindolinon- und Isoindolin-Reihe, fer- 
ner polycyclische Pigmente beispielsweise aus der Phihaloeyanin-, Chinacridon-, Perylen-, Perinon-, Thioindigo-, An- 
thrachinon-, Dioxazin-, Chinophthalon- und Dikctopyrrolopyrrol-Rcihc. Es kommen auch Mischkristallisatc (solid solu- 
lions) der genannten Pigmente, Mischungen organischer und/oder anorganische Pigmente, mit organischen und/oder an- 
organischen Pigmenten wie beispielsweise RuB beschichtete MetalK Glimmer- oder Talkumpigniente, z. B. im CVD- 

30 Verfahren mit Eisenoxid beschichtetes Mica (Schichtsilikat) sowie Mischungen der genannten Pigmente untereinander 
in Betracht. AuBerdem sind zu nennen verlackte Farbsloffe wieCa-, Mg- und Al-Lacke von Sulfonsaure- und/oder Car- 
bonsauregruppen-haltigen Farbstoften. 

Kondensationsprodukt der Komponente b) 
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Auf Basis von bedeutet, daB das Kondensationsprodukt gegebenenfalls aus weiteren Reaktanden neben A, B und ge- 
gebenenfalls C hergestellt wurde. Vorzugsweise werden die Kondensationsprodukte im Rahmen dieser Anmeldung je- 
doch nur aus A, B und gegebenenfalls C hergestellt. 

Als sulfonierte Aromaten der Komponente A) werden im Rahmen dieser Anmeldung auch sulfomethylierte Aromaten 
40 verstanden. Bevorzugte sulfonierte Aromaten sind: Naphthalinsulfonsauren, Phenolsulfonsauren, Dihydroxybenzolsul- 
fonsauren, sulfonierte Ditolylether, sulfomethyliertes 4,4'-Dihydroxydiphenylsulfon, sulfoniertes Diphenylmethan, sul- 
fonieri.es Biphenyl, sulfoniertes Hydroxybiphenyl, insbesondere 2-Hydroxybiphenyl, sulfoniertes Terphenyl oder Ben- 
zols ulfonsau ren. 

Als Aldehyde und/oder Ketone der Komponente B) kommen insbesondere aliphatische, cycloaliphatische sowie aro- 
45 matische in Frage. Bevorzugt sind aliphatische Aldehyde, wobei besonders bevorzugt Fomialdehyd sowie andere alipha- 
tische Aldehyde mit 3 bis 5 OA t omen in Frage kommen. 

Als nicht sulfonierte Aromaten der Komponente C) kommen beispielsweise Phenol, Kresol, 4,4'-DihydroxydiphenyI- 
sulfon oder Di hydroxy diphenylmethan in Frage. 

Als HamstofTderivate konnen beispielsweise DimethylolhamstofT, Melamin oder Guanidin genannt werden. 
50 Als bevorzugtes Kondensationsprodukt der Komponente b) wird eines auf Basis von 

A) wenigstens einem sulfonierten Aromaten, ausgewahlt aus der Gruppe von Naphthalinsulfonsauren, Phenolsul- 
fonsauren, Dihydroxybenzolsulfonsauren, sulfonierte Ditolylether, sulfomethyliertes 4,4-Dihydroxydiphenylsul- 
fon, sulfoniertes Diphenylmethan, sulfoniertes Biphenyl, sulfoniertes Hydroxybiphenyl, insbesondere 2-Hydroxy- 

55 biphenyl, sulfoniertes Terphenyl und Benzolsulfonsauren, 

B) Fomialdehyd und gegebenenfalls 

C) einer oder mehreren Verbindungen, ausgewahlt aus der Gruppe von Phenol Kresol, 4,4'-Dihydroxydi phenyl sul- 
fon, Dihydroxydiphenylmeihan, Ilarnstoff, DimethylolhamstofT, Melamin und Guanidin 

60 eingesetzt. 

Das bei der Kondensation bevorzugt erhaltene Kondensationsprodukt besitzt vorzugsweise einen mittleren Kondensa- 
lionsgrad von 1 bis 150, besonders bevorzugt von 1 bis 20, insbesondere von 1 bis 5. 

Die Kondensationsprodukte der Komponente b) konnen als waBrige Losung oder Suspension oder als Feststoff bei- 
spielsweise als Pulver oder Granulat, vorzugsweise als spruhgetrocknetes Pulver oder Granulat, eingesetzt werden. 
65 Bevorzugte Kondensationsprodukte der Komponente b) weisen einen anorganischen Salzgehalt von unter 10 Gew.-%, 
vorzugsweise unter 5 Gew.-%, insbesondere unter 1 Gew.-% auf, bezogen auf die eingesetzte waBrige Losung bzw. Sus- 
pension der Komponente bzw. bezogen auf den eingesetzten Feststoff der Komponente b). 

Ebenfalls bevorzugt ist es, resimonomerenarnie bis restmonomerenfreie Kondensationsprodukte der Komponente b) 
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einzusetzen. 

Unter "monomerenarm" wird ein Restnionomerengehalt von weniger als 30Gew.-%, vorzugsweise weniger als 
^0 Gew.-%, bezogen auf das Kondensationsprodukt, insbesondere < 10 Gew.-%, vorzugsweise < 5 Gew.-%, verstanden. 
Unter Restnionomeren werden in diesem Zusammenhang, die zur Hersicllung des Kondensalionsprodukies eingesetzten 
Reaktanden verstanden. . * 

Derartige salzarme und restmonomerenanne Kondensationsprodukle sind beispielsweise aus EP-A 816 406 bekannt. 

Die Kondensationsprodukle der Komponente b) konnen beispielsweise dadurch hergestelll werden, da8 man zunachst 
die sulfonienen Aromaien der Komponenie A) gegebenenfalls im Gemisch mit nichl sulfonieri.cn Aromaten der Kompo- 
nenie C) durch Umsetzung der zugrundliegenden Aromaien mit einem Sulfonisierungsmitlel vorzugsweise Schwetel- 
saure, insbesondere konzenirierte Schwefelsaure, Chlorsulfonsaure, Amidosulfonsaure oder Oleum, hersiellt. 10 

Auf 1 mol des der Komponenie A) zugrundeliegenden Aromaien werden vorzugsweise 0,4 bis 3,2 mol, insbesondere 
0,8 bis 1,6 mol Sulfonierungsmiitel eingeseizt. 

AnschlieBend erfolgt die Kondensation mit Aldehyden und/oder Ketonen der Komponenten B) s vorzugsweise Form- 
aldehyd, gegebenenfalls zusammen mit weiteren Verbindungen der Komponenie C). Die Kondensaiion erfolgt vorzugs- 
weise in waBriger Losung bei einem pH-Wert von 0 bis 9. Hierbei werden vorzugsweise pro Mol des sulfonienen Aro- 15 
maten A) bzw. pro Mol einer Mischung aus sulfonienen Aromaten der Komponente A) und nicht sultomerten Aromaten 
der Komponenie C) 0,4 bis 1,5 moi, insbesondere 0,4 bis 1,0 mol der Komponente B) eingeseizt. 

Daran schlieBt sich gegebenenfalls die Neutralisation des sulfonsauren Kondensalionsprodukies der Komponenie b) 
mit einer Base an. 

Die Abtrennung der anorganischen Saure oder ihrer Salze sowie die Verringerung des Resimonomerengehaltes kann 20 
beispielsweise mittels Membrantrennverfahren durchgefuhrt werden. Als bevorzugte Membranlrennverfahren kommen 
dabei die Ultrafiltration, die Diffusionsdialyse oder Elektrodialyse in Frage. 

Die bei den Membranlrennverfahren vorzugsweise bei der Ultrafiltration eingesetzten Membranen besitzen m einer 
bevorzugten Ausfuhrungsform ein molecular- weight-cut -off (MWCO) von 1 000 bis 10 000 Dalton. 

Die Abtrennung der anorganischen Saure mil Hilfe eines Membrantrennverfahrens erfolgt vorzugsweise auf dern 2> 
Wege der Diafihralion mil saureslabilen Ultra- oder Nanofiltrationsmembranen in Quersiromfillrarionsweise. Als geeig- 
nctc Membranen sind dabci beispielsweise Polyhydantoinrncmbrancn zu ncnncn ? wic sic aus EP-A 65 20 44 bekannt 

^"Bevorzugte Membranen fur diesen Zweck besitzen ein MWCO-level von 2 000 bis 10 000 Dalton. Gegebenenfalls 
wird bei diesem Verfahrensschritt gleichzeitig aufkonzentriert. 30 

Die Erfindung betrifft weiterhin noch neue Praparationen, enthaltend wenigstens ein Kondensalionsprodukt bl) auf 
Basis von 4,4'-Dihydroxydiphenylsulfon, sulfonierter Ditolylether und Formaldehyd; 4,4 , -Dihydroxydiphenylsulfon, 
Phenolsulfonsaure und Formaldehyd; 4,4'-Dihydroxydiphenylsulfon, Natriumbisulfil, Formaldehyd und Harnstoff, 
NaphUialinsulfonsaure, 4,4'-Di hydroxy diphenylsulfon und Formaldehyd; sulfoniertes Terphenyl und Formaldehyd; und/ 
oder sulfoniertes 2-Hvdroxybiphenyl und Formaldehyd. 

Diese erfindungsgemaBen Praparationen der Kondensationsprodukle bl) besitzen einen anorganischen Salzgehalt von 
< 10 Gew.-%. insbesondere < 5 Gew.-%, besonders bevorzugt < 1 Gew.-%, bezogen auf die Preparation. 
■ Weiterhin besitzt das Kondensalionsprodukt bl) einen mittleren Kondensationsgrad von 1 bis 150, vorzugsweise 1 bis 
20, insbesondere kleiner gleich 5, vorzugsweise von 1 bis 5. 

Die erfindungsgemaBe Preparation enthaltend das Kondensalionsprodukt bl) besitzt vorzugsweise einen Restmono- 
merengehalt von weniger als 30Gew.-%, vorzugsweise weniger als 20 Ge\v.-%, insbesondere weniger als 10Gew.-%, 
besondei-s bevorzugt weniger als 5 Gew.-%, bezogen auf das Kondensationsprodukt bl). 

Diese erfindungsgemaBen Praparationen werden vorzugsweise durch Herstellung der Kondensationsprodukle bl) und 
anschlieGender membrantechnischer Behandlung und gegebenenfalls Trocknung erhalten. Als Membrantrennverfahren 
kommen die oben genannten in Frage. Im wesentlichen konnen die aus EP-A 816 406 bekannten Verfalirensparameter 45 
eingehalten werden. , . 

Die die Komponente bl) enlhaltende Praparation kann beispielsweise als waBrige Losung oder Suspension oder als 
Feststoff beispielsweise als Pulver oder Granulat vorzugsweise als spruhgetrocknetes Pulver oder Granulat eingeseizt 
werden. 

Die Praparation, enthaltend die Komponente bl ) wird vorzugsweise als Komponente b) der erfindungsgemaBen watf- 50 
rigen Pigmentpraparationen eingesetzt. 

Die Erfindung betrifYt weiterhin die Verwendung der erfindungsgemaBen das Kondensationsprodukt bl) enthaltenden 
Praparation als Gerbstoffe, Verflussiger, Bohrhilfsmitiel oder DispergiermiUel. 

Die Verwendung der erfindungsgemaBen bzw. erfindungsgemaB erhaltenen Praparationen als Dispergatoren ist vor- 
zugsweise dadurch gekennzeichnet, da8 man zu einer waBrigen Suspension eines Feststoffes, insbesondere eines Pig- 55 
merits, vorzugsweise organischen Pigment, und/oder Farbstofies und/oder optischen Autheller und/oder Ptlanzenschulz- 
mittel die erfindungsgemaBe bzw. erfindungsgemaB erhaltene Praparation zugibi und die Suspension gegebenenfalls ho- 
mogenisien. beispielsweise in einem NaBzerkleinerungsaggregat wie einer Perlmuhle. 

Dabei werden z. B. niedrig-viskose lagerstabile Dispersionen erhalten, die gegebenenfalls spriihgetrocknet werden. 

Zur Herstellung von bevorzugten erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen werden eine oder mehrere erfindungsge- 
maBen Praparationen auf die Oberflache der Pigmente aufgebrachi. Dies kann beispielsweise wahrend oder nach der Pig- 
mentsynthese, bei einem FinishingprozeB, bei der Einarbeitung des Pigmentes in einem Anwendungsmedium oder bei 
der Herstellung der erfindungsgemaBen Pigmenipraparation (wie oben beschrieben) geschehen. 

Die Verwendung der erfindungsgemaBen bzw. erfindungsgemaB erhaltenen Praparationen als Verflussiger, insbeson- 
dere als Beton verflussiger oder Bohrhilfsmitiel ist vorzugsweise dadurch gekennzeichnet, daB man zu einer zu verflussi- 
genden Suspension oder Feststoff die erfindungsgemaBe bzw. erfindungsgemaB erhaltene Praparation, vorzugsweise in 
einer Menge von 0,1 bis 1,0 Gew.-%, bezogen auf die zu verflussigende Suspension, gegebenenfalls zusammen mil Was- 
ser zugibt. 
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Die Verwendung der erfindungsgemaBen bzw. erfindungsgemafl erhaltenen Praparationen als Gerbsloffe ist vorzugs- 
weise dadurch gekennzeichnet, daft man ein gegerbtes Leder, beispielsweise chromgegerbtes Leder (wet blue), in Gegen- 
wart der erfindungsgemaBen bzw. erfindungsgemaB erhaltenen Preparation neuiralisiert, nachgerbt, farbt und/oder fettet 
Ublicherweise werden diese Vert ahrensschri tie alle unter dem BegrirY "Nachgerbung*' zusammengefaBt. 
s Als Polyetherpolyol-Koniponente c) kommen vorzugsweise Homo, Co oder Block-Co-Polyetherpolyole in Frage, 
die vorzugsweise durch Umseizung von Ethylenoxid und/oder Propylenoxid mil Wasser oder mil niedennolekularen Al- 
koholen, die mindestens zwei Hydroxy gruppen besitzen wie beispielsweise Ethylenglykol, 1,2- oder 1 ,3-Propandiol, 
1,2- oder 1,4-Butandiol, Hexandiol, Glycerin oder Pentaerythrit oder mil niedennolekularen Aminen, die mindestens 
zwei Aminogruppen mil reaktionsfahigen Was serstoft'at omen tragen, wie Bthylendiamin oder Diethyleniriamin, herge- 
10 s tell i werden. Bevorzugie Polyetherpolyole sind Poly alky lenglykole, die ein als Zahlenmittel bestimmtes mittleres Mo 
lekulargewicht von 200 bis 1 1 000 g/mol, insbesondere 200 bis 4 000, besonders bevorzugt 250 bis 1 000 besitzen. Ganz 
besonders bevorzugt sind Pol ye thy lenglykole und/oder Poly propy lenglykole, insbesondere Polyethylenglykole nut ei- 
nem mittleren Molekulargewicht von 200 bis 800 g/mol sowie Tri propyl en glykol. 

Bevorzugie erfindungsgemaBe Pigmentpraparationen enthalten 

15 

- 2 bis 70, insbesondere 10 bis 50 Gew.-% Pigment der Komponente a), insbesondere organisches Pigment, bezo 
gen auf die Preparation, 

- 0.1 bis 120, insbesondere 0,2 bis 60Gew.-% Kondensationsprodukt der Komponente b), bezogen auf Pigment 
der Komponente a), 

20 - 1 bis 30, vorzugsweise 2 bis 20 Gew.-% Polyetherpolyol der Komponente c), bezogen auf die Praparation sowie 

- 29 bis 97 Gew>% Wasser, bezogen auf die Praparation. 

Die bevorzugte Menge des Kondensationsproduktes b) betragt 0,2 bis 10, insbesondere 0,5 bis 6 mg/m 2 , bezogen auf 
die spezifische Oberflache des Pigmentes (B.E.T.) der Komponente a). Die spezifische Oberflache kann beispielsweise 
25 nach der sogenannten BET-Methode bestimmt werden. 

Die erfindungsgemaBe Pignientpraparation kann daruberhinaus weitere Zusiitze enthalten. Besonders bevorzugt ent- 
hali sic als wcitcrc Komponente d) cin nichtionogencs oder aniogencs Dispcrgicrniittcl ausgcwahlt aus der Gruppc: 

dl) Sulfobernsteinsaureester, Alkylbenzolsulfonate und sulfatierte, alkoxylierte Fettsaurealkohole oder deren 
30 Salze und/oder 

d2) Ligninsulfonate nach dem Sulfit- und Kraftverfahren und/oder 

d3) Oxalkylierungsprodukte und/oder deren Ester, die durch Anlagerung von gegebenenfalls substituierten Styro 
len an gegebenenfalls substituierten Phenolen und Umsetzung mil Ethylenoxid und/oder Propylenoxid erhalten 
werden. 

35 

Als alkoxylierte Fettsaurealkohole der Komponente dl) werden insbesondere solche mit 5 bis 120, vorzugsweise 5 bis 
60, insbesondere mit 5 bis 30 Ethylenoxid versehene C6-C22-Fetisaurealkohole, die gesattigt oder ungesattigt sind. ins- 
besondere Stearylalkohol, verstanden. Besonders bevorzugt ist ein mit 8 bis 10 Ethylenoxideinheiten alkoxylierter Stea- 
rylalkohol. Die sulfatierten aikoxylierten Fettsaurealkohole liegen vorzugsweise als Salze, insbesondere als Alkali oder 
40 Aminsalze, vorzugsweise als Diethylaminsalz vor. 

Als Ligninsulfonate der Komponente d2) kommen solche, die nach dem Sulfit- oder Kraft -\ferfahren gewonnen wer- 
den. Vorzugsweise handelt es sich urn Produkte, die zum Teil hydrolisiert, oxidiert, propoxyliert, sulfoniert, sulfometliy- 
liert oder desulfoniert und nach bekannten Verfahren fraktioniert werden, z. B. nach dem Molekulargewicht oder nach 
dem Sulfonierungsgrad- Auch Mischungen aus Sulfit- und Kraftligninsulfonaten sind gut wirksam. Besonders geeignet 
45 sind Ligninsulfonate mit einem durchschnittlichen Molekulargewicht zwischen 1 000 und 100 000, einem Gehalt an ak- 
tivemLigninsulfonat von mindestens 80% und vorzugsweise mit niedrigem Gehalt an mehrwertigen Kationen. Der Sul- 
fonierungsgrad kann in weiten Grenzen variieren. 

Als bevorzugte Dispergiermittel der Komponente d3) werden Verbindungen der Formel (I) und/oder (II) eingesetzt, 
wie sie beispielsweise aus DE-A 197 12 486 bekannt sind. 

50 
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worin 

R 15 Wasserstoff oder C r C 4 -Alkyl bedeutet, 
60 "R 16 fur Wasserstoff oder CH 3 stent, 

R 17 Wasserstoff, Ci-Cu-Alkyl, Ci-C4-Alkoxy, Ci-C 4 -Alkoxycarbonyl oder Phenyl bedeuteu 
m eine Zahl von 1 bis 4 bedeutet, 
n eine Zahl von 6 bis 120 bedeutet, 

R 18 fur jede durch n indizierte Einheit gleich oder verschieden ist und fur Wasserstoff, CH 3 oder Phenyl stent, wobei im 
65 Falle der Mitanwesenheit von CH 3 in den verschiedenen -(-CH 2 -CH(R 18 )-0-)-Gruppen in 0 bis 60% des Gesamt-Wertes 
von n R 1S fur CH 3 und in 100 bis 40% des Gesamtwertes von n R 18 fur Wasserstoff stent und wobei im Falle der Mitan- 
wesenheit von Phenyl in den verschiedenen -(-CH 2 -CH(R 18 )-0-)-Gruppen in 0 bis 40% des Gesamtwertes von n R 18 fur 
Phenyl und in 100 bis 60% des Gesamtwertes von n R 18 fur Wasserstoff stent. 
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Ester der Alkoxylierungsprodukte (I) der Formel (II) 




R 16 



m 




0-(CH 2 - CH-0) n .-X Kat 
" R 18 



in der 10 
R 15 ', R l6 \ R lT , R 18 , m' und n' den Bedeuiungsumfang von R 15 , R 16 , R 17 , R 18 , m bzw. n, jedoch unabhangig hiervon, an- 

nehmen, 

X die Gruppe -S0 3 ", -S0 2 ", -P0 3 ~~ oder-CO-(R l9 )-COO" bedeutet, 

Kat ein Ration aus der Gruppe von H\ Li+, Na*. K + , NIV oder HO-CH 2 CH 2 -NH 3 + ist, wobei im FaUe von X = -P0 3 - 
zwei Kat vorliegen 15 
und 

R 19 fur einen zweiwertigen aliphatischen oder arornatischen Rest stent, vorzugsweise fiir Ci-CVAlkylen, insbesondere 
Ethylen, C 2 -C 4 - einfach ungesattigte Reste, insbesondere Acetylen oder gegebenenfalls substituiertes Phenylen, insbe- 
sondere ortho-Phenylen stent, wobei als mogliche Substkuenten vorzugsweise Cj-CYAlkyL CrQ-Alkoxy, CpCr A!k- 
oxycarbonyl oder Phenyl in Frage kommen. 20 

Die in DE-A 197 12 486 genannten Vorzugsformen dieser beiden Verbindungen (I) und (II) sind auch Bestandteil die- 
ser Anmeldung. 

Als weitere Komponente e) konnen beispielsweise polymere Dispergierrnitlel eingesetzt werden. Dies sind beispiels- 
weisedie Verbindungen, die im Verzeichnis "Water-Soluble Synthetic Polymers: Properties and Behavior" fvblumel + 11 
by Philip Moiyneux, CRC Press, Florida 1 983/84) genannt sind, anzusehen. 25 

Weiiere polymere Dispergiermiuel sind beispielsweise wasserlosliche sowie wasseremulgierbare Verbindungen in 
Frage, z. B. Nomo- und Copolymer* sate, Pfropf- und Pfropfcopolymcrisatc sowie statistischc Blockcopolymcrisatc. 

Besondcrs bevorzugte polymere Dispergiermiuel sind beispielsweise AB-, BAB- und ABC-Blockcopolymere. In den 
AB- oder BAB-BIockcopoIymeren ist das A-Segment ein hydrophobes Homopolymer oder Copolymer, das eine Verbin- 
dung zum Pigment sicherslellt und der B-Block ein hydrophiles Homopolymer oder Copolymer oder ein Salz davon und 30 
stellt das Dispergieren des Pigmentes im waBrigen Medium sicher. Derartige polymere Dispergiermiuel und deren Syn- 
these sind beispielsweise aus EP-A-518 225 sowie EP-A-556 649 bekannt. 

Weitere Beispiele geeigneter polymerer Dispergiermittel sind Polyethylenoxide, Polypropylenoxide, Polyoxymethy- 
lene, Polytrimethylenoxide, Polyvinylmethylether, Polyethylenimine, Polyacrylsauren, Polyarylamide, Polymethacryl- 
sauren, Poiymethacrylamide, Poly-N,N-di methyl- aery 1 amide, Poly-N-isopropylacrylamide, Poly-N-acrylglycinamide, 35 
Poly-N-methacrylglycinamide, Polyvinylalkohole, Polyvinyl acetate, Copolymere aus Polyvinylalkoholen und Polyvi- 
nylacetaten. Polyvinylpyrrolidon, Polyvinyloxazolidone, Polyvinylmethyloxazolidone. 
' Weiterhin sind naturliche polymere Dispergiermittel wie Cellulose, Starke, Gelatine oder deren Derivale als polymere 
Dispergiermittel von Bedeutung. Besonders kommen Polymere aus Aminosaureeinheiten z. B. Polylysin, Polyaspara- 
ginsaure usw. in Frage. 40 

Als weitere anionische Dispergiermittel sind beispielsweise zu nennen: Alkylsulfate, Ethersulfate, Ethercarboxylate, 
Phosphaiesier. Sulfosuccinat amide, Paraffinsulfonate, Olefinsulfonate, Sarcosinate, Isothionate und Taurate. 

Die Komponente d) wird vorzugsweise in einer Menge von 0,1 bis 100, insbesondere 0,1 bis 60 Gew.-%, bezogen auf 
das Pigment der Komponente a) eingesetzt. Vorzugsweise. werden sie in einer Menge von 0,1 bis 8, insbesondere 0,1 bis 
4 mg/m 2 , bezogen auf die spezifische Oberflache (bestimmt nach der sogenannten B.E.T.-Methode z. B. durch N 2 -Ado- 45 
sorbtion an Pulverpigment) des Pigmentes der Komponente a) eingesetzt. 

Weiterhin konnen die Pigmentpraparationen weitere fur Praparationen dieser Art ubliche Zusatzstoflfe enthalten, wie 
z. B. nicht-ionogene oder anionogene Netzmittel, anorganische oder organische Verdi ckungs mi ttel oder Thixotropie- 
rungsmiuel sowie Konservierungsmittel. 

Als Konservierungsmittel sind beispielsweise Isothiazolidone beispielsweise l,2-Benzisothiazol-3-(2H)-on, Chlor-2- 50 
methyl-4-isothiazolin-3-on oder 2-Methyl-4-isothiazolin-3-on, Pentachlorphenolnatrium, 1,3,5-Triethylolhexahydro-s- 
triazin oder Gemische davon zu verstehen, die im allgemeinen in einer Menge von 0 bis 1 Gew.-%, vorzugsweise 0,05 
bis 0,5 Gew.-%, insbesondere 0,0001 bis 0,2 Gew.-%, bezogen auf die Preparation, eingesetzt werden. 

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen, das dadurch 
gekennzeichnet ist, daB man die einzelnen Bestandteile der Praparationen mil Wasser in NaBzerkleinerungs aggregates 55 
homogenisiert. Dabei wird vorzugsweise das Pigment der Komponente a) beispielsweise in Pulver- oder Granulattorm 
oder als waBrige Suspension beispielsweise als wasserfeuchter Presskuchen zusammen mit wenigstens einem Teil der 
Komponente b) und c) sowie gegebenen falls d) und/oder e) und gegebenenfalls weiteren Zusatzstoffen und Wasser, vor- 
zugsweise deionisiertes Wasser, zu einer homogenen Mahlsuspension beispielsweise mittels Ruhrwerksbuue oder Dis- 
solver als beispielhafte NaBzerkleinerungsaggregat.e gegebenenfalls in Verbindung mil einer Vorzerkleinerung ange- 60 
schlagen, d. h. eingebracht und homogenisiert. 

Die Mahlsuspension kann auBerdem Anteile niedrigsiedender Losungsmittel (Siedepunkt < 150°C) enthalten, die im 
Verlauf der anschlieBenden Feinmahlung durch Verdampfung ausgetragen werden konnen. Sie kann aber auch Anteile 
hohersiedender Losungsmittel oder weiterer Zusatze, wie sie oben beschrieben sind z. B. Mahlhiifs-, oder Benetzungs- 
miuel, Verdickungsmittel, enthalten. 

Die NaBzerkleinerung umfaBt sowohl die Vorzerkleinerung als auch die Feinmahlung. Vorzugsweise liegt die Pig- 
mentkonzentration der Suspension dabei oberhalb der gewunschten Konzentration der fertigen Pigmentpraparation. Die 
gewunschte Pigmeniendkonzentration wird vorzugsweise im AnschluB an die NaBzerkleinerung eingestellt. Im An- 
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bindung mil Schritt 2 erfolgen. 

Hierbei zeichnen sich die erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen durch ein hervorragendes Retentionsverhalten 
(hone Farbausbeute) und geringe Schaumneigung im Verlauf des Herstellverfahrens aus. Selbstbei hohen Einfarbungen 
von mehr als 10 Gew.-% der Pigmentpraparationen, bezogen auf Zellstoff, ist die Schaumneigung so gering, daB der Ein- 
satz von Enischaumem auf ein Minimum reduziert werden kann. > 

Die erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen besilzen eine hervorragende Dispergier- und Verteilbarkeit in hydro- 
philen Medien. Weiterhin besilzen sie eine sehr niedrige Anirocknungs- und Austrocknungsneigung in und am Gebinde. 

Beispiel 1 

10 

0.95 moi 4,4-Dihydroxydiphenylsulfon und 1,7 mol sulfoniertes Ditolyleiher wurden in waBriger Losung mil 1 ,4 mol 
Formaldehyd kondensiert. Das Kondensationsproduki wurde bei einem Transniembrandruck von 40 bar und einer Tem- 
perainr von 55°C einer Querslromfilt.rat.ion unterzogen. Eingesetzt. wurden dabei Spiral wickelmembranen mit einem 
M W( '()-! x vei von 3500 g/mol. Durch eine dreimalige kontinuierliche Diafillraiion wurde der Schwefelsauregehall auf < 
0.2 Gew.-% abgesenkt. Bei einer anschlieGenden Aufkonzentrierung wurde der Wirkstoffgehalt um 60% erhoht. Der 15 
Rcsiniononicrcngchall (4,4'-Dihydroxydiphenylsulfon), bezogen auf die Gesamtmenge an Kondensationsproduki, 
ni mi in dabei von 15 auf 8 Gew.-% ab. 

Beispiel 2 

20 

] mol Phcnolsullonsaure und 3 mol 4,4'-Dihydroxydiphenylsulfon wurden in waBriger Losung bei pH 8 mil 2,4 mol 
Formaldehyd kondensiert. Bei einem Transniembrandruck von 40 bar und einer Temperatur von 55°C wurde das Kon- 
dcnsmionsproduki einer Querstrornfiliraiion unterzogen, wobei Flachniembranen mil einem MWCO-Level yon 
35(M ) i!/inol in einem Plaitenmodul eingeselzl wurden. Durch eine dreimalige koniinuierliche Diafillraiion wurde der Sul- 
fatgehall uul < 0.2 C icw.-v; abgesenkt. Der Restmonomerengehalt (4,4'-Dihydroxydiphenylsulfon + Phenolsulfonsaure) 25 
nuhm dabei von 14 uuf7Gcw.-% ab. 

Beispiel 3 

1 mol 4.4-Dihvdroxvdiphenylsulfon wurden mil 1,2 mol Natriumbisulfit und 2,3 mol Formaldehyd sulfomethyliert, 30 
das crhulicnc Produki mil Schwefelsaure und auf pH 5 eingestellt und mit 1,5 mol Harnstoff und weiteren 0,65 mol 
Formaldehyd nachkondensiert. AnschlieBend wurde das Kondensalionsprodukt bei einem Transniembrandruck von 
35 bar und einer Temperatur von 35°C einer Querstromfiltration mittels einer Tubularmembran mil einem MWCO-Level 
von 2(X)() g/mol unier/.ogen. Durch dreifache, diskonlinuierliche Diafiltration wurde der Sulfatgehall auf < 0,2Gew.-% 
gesenkt. 35 

Beispiel 4 

1 mol Naphthalin wurde mil 1,36 mol Schwefelsaure ca. 3 h bei ca. 145°C sulfoniert und das erhaliene Sulfonierungs- 
gemisch ca. 3 h mit 1 mol Formaldehyd bei 120°C kondensiert, abgekuhlt auf ca. 50°C und mit Naironlauge auf pH 6 bis 40 
7 gesielli. AnschlieBend wurde die Losung bei 50°C und einem Moduleingangsdruck von 30 bar einer Querstromfi lira- 
lion unterzogen. wobei Flachmembran als Membrankissen mil einem MWCO-Level von 3500 g/mol eingesetzt wurden. 
Durch dreifa~che Diafillraiion wurde der Sulfatgehall von 11,5 Gew.-% auf < 0,2 Gew.-% gesenkt. Der Restmonomeren- 
gehalt, bezogen auf die Gesamtmenge des Kondensationsproduktes, nimmt dabei von 5 auf 1 Gew.-% ab. 

45 

Beispiel 5 

0,66 mol 4,4-Dihydroxydiphenylsulfon und 0,93 mol Naphthalinsulfonsaure wurden mit 0,82 mol Formaldehyd sauer 
kondensiert. Die Kondensa lions losung wurde bei 50°C und 30 bar Moduleingangsdruck einer Querstromfi ltration unter- 
worfen, wobei Spiralwickelmembranen mil einer MWCO-Level von 8000 g/mol eingesetzt wurden. Durch zweifache 50 
Diafiliration wurde der Schwefelsauregehall von 4 auf < 0,2 Gew.-% gesenkt. Der Restmonomerengehalt, bezogen auf 
die Gesamtmenge des Kondensationsproduki es nahm dabei von 37 auf 19 Gew.-% ab. 

Beispiel 6 

55 

1 mol Terphenyl technisch bzw. Terphenyl/Diphenylgemisch wurden mit 3 mol Schwefelsaure sulfoniert, das erhal- 
iene Sulfonierungsgemisch mil 0,67 mol Formaldehyd kondensiert und mil Naironlauge neuiralisiert. Das Produkt 
wurde spruhgetrocknet. 

Beispiel 7 

0,38 mol 4,4-Dihydroxydiphenylsulfon wurden mil Naphthalin-p-sulfosaure, hergesiellt aus 1 mol Naphthalin und 
1 ,43 mol Schwefelsaure, gemischi und mil 0,7 mol waGrigem Formaldehyd kondensiert, mit Naironlauge auf pH ca. 3,5 
eingestellt und im Spruhlrockner getrocknei. 

65 

Beispiel 8 

1 mol Ditolyletherisonierengemisch wurde mit 2 mol Schwefelsaure sulfoniert und das erhaliene Gemisch von Dito- 



7 



10 



DE 198 01 759 A 1 0 

^lethersulfonsauren JTL* ^-Dihydroxydiphenyls^fon in waBriger L6su„g mit 0,93 mo. Fonnaldehyd konden- 
sierTmi. Natronlauge auf pH ca. 3,5 eingestellt und spruhgetrocknet. 

Beispiel 9 

0 3 mo. 2-Hydroxybipheny. wurden mit 0.37 mo, Schwefelsaure sulfonien, mit 0,23 mol Fonna.dehyd kondensiert 
und'mit Natronlauge auf pH 6 eingestellt und spruhgetrocknet. 

Beispiel 10 

llerstellung eines Dispergiermiuels gemaB Formel (ID 

In einer mil Stickstoff gespulten 2 1 Ruhnvericsapparatur wurden 
(0,975 mol) 1061 g Tristyrylphenyloxyethylat-Ernulgator der Formel (1) 



15 



20 




0-(CH 2 -CH-0) n H 
i 18 



(I) 



worin 
m: 2,7 
25 n: 16 
R 2 :H 
R 13 : H und 
R 17 : H bedcuiet, 

30 mifeLr statistischen Keuenlange von ca. 16 EO-EinheHen vorgeleg, und bei 85°C mit 



nut einer siansuscncii rw^i«^"«»5~ ™* 

^^J^^S^^^^ « ^ wobei die anfangs ,riibe Suspension dUnnfl ° SSi8er 

Un MaTkahn?a U f 50»C ab und Butane Uber eine G-2 Glasfriue. Es wurden 1.149 g einer viskosen, wasserheHen bis 
35 gelblichen Flussigkeit mi. folgenden Eigenschaften gewonnen: 

pH-Wert l%ig in vollentsalztem Wasser = 3 7 

Trubungspunkt l%ig in vollents. Wasser = 45^16 C 

Saurezahl = 47.4 mg KOH/g 
40 -hr als 90% des Dicarbons 5 urebalbesters gemaB Formel (II). 



Beispiel 6a 



Beispiel 7a 
Beispiel 8a 

AUemativ wurde die Kondensa,ionsl5sung aus Beispiel 8 -^^g^SSS S£ fSSSS^S^ 
5 5 du.einga„gsdruckvon30b^ 

^rund^chU^ von 5 .0 auf < 0.2% g esen k , Monomeres 4,4 -Dmy- 
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lion una aDscnneuenuc /\uiN^ii^wnnw«., fc 

droxydiphenylsulfon kristallisierte im erhaltenen Permeat aus. 

Beispiel 9a 

Aufkonzentrierung wurde der Sulfatgehalt von 5.2 aut 0.3% gesenkt. 
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Beispiel 11 



An einem Laborschneliruhrer wurden 
53,6 Gew.-Teile deionisienes Wasser vorgelegt und unter Ruhren 

8,2 Gew.-Teile des Dispergiermiltels (Komp. b, bl) gemaB Beispiel 9, ^ 5 

SX) Gew.-Teile Polyethylenglykol mil einem miuleren Molekulargewicht von 400 g/niol (PEG 400; Komp. c), 
0,2 Gew.-Teile l,2-Benzisothiazol-3-(2H)-on als Konservierungsmiitel homogen eingeiragen und vollsiandig gelost. 
AnschlieBend wurden 

30 Gew -Teile des Piementes Color Index Pigment Blue 15:3 (B.H. I'. = 68 nr/g) eingeiragen und vollsiandig homoge- 

nisieri 10 

Im AnschluB daran wurde die Suspension miltels verdunnter Natronlauge auf einen pll-Wert von 7,0 eingestellt und in 
einer 1-1-Laborperlmuhle unter Einsaiz von Glasperlen mil einem Durchmesser von 0,47-0,63 mm unter Kuhlung 
60Minuten gemahlen. 

Man erhielt eine 30%ige blaue Pigmenipraparation mil sehr guter FlieBfahigkeit und Lagersiabihial, bei Verwendung 
in handelsublichen waBrigen Dispersionsansirichsystemen und Lacksystemen hervorragend vertraglich ist und sich 15 
durch hohe Farbstarke auszeichnet. . . 

Die so erhaltene Pigmenipraparation wurde zur Verwendung in einer Druckiinte fur den Ink-Jet-Druck aur eine Pig- 
men ikonzentraiion von 4% verdunnt, wobei die Zusammensetzung und Parameter der Druckiinte wie folgi gewahlt wur- 



Deionisiertes Wasser: 72.7 Gew.-% 
Polyethylenglykol (Mw: 800 g/mol): 9,0Gew.-% 
30% Pigmentpraparaiion: 13,3 Gcw-% 
2-Pyrrolidon: 5,0 Gew.-% 
pH-Wert: 7,2 

Oberfiachenspannung: > 30 inN/in 

max. TcilchcngroBc (Schcibcnzcntrifugc): < 0,2 pm. 

Die Druckiinte lieB sich auf einem handelsublichen Tinienstrahldrucker (HP, Desk Jet® 690 C, nach Ausiausch der ur- 
spriinglich vorhandenen blauen Farbstofftinte durch die erfindungsgemaBe Druckiinte) einwandfrei verdrucken und er- 
gab Druckbilder mil hoher Farbstarke und Brillanz, sowie gute Wasser- und Markerechtheit. 



Wie in Beispiel 11 beschrieben, wurden weilere vorteilhafle, hochkonzentrierte Pigmentpraparaiionen unter Verwen- 
dung der in Tabelle 1 angegebenen Komponenten hergestellt. 

Die Einstellung des pH-Weries auf den angegebenen Wert erfolgte gegebenenfalls vor der Mahlung durch Zugabe von 
verdunnter Natronlauge beziehungsweise verdunnter Schwefelsaure. Die Bestimmung der Viskositat erfolgte 24 h nach 
Fertigstellung der Praparationen an einem Rotaiionsviskosimeter der Fa. Haake, Typ Viskotester VT 550, Drehkorper E 
100. Die Viskositaisangaben beziehen sich auf eine Messung bei Raumtemperatur und einer Schergeschwindigkeit von 
70s" 1 . 

Die Prozentangaben zu den verwendeien Dispergiermitteln (Komp b)) bezeichnen den Festsioftgehalt der jeweiligen 
waBrigen Losung. 
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Prufung des Schaumverhaltens der erfindungsgemaBen Pignientpraparationen 

Prufmelhode 

In einem 100 ml-GlasmeBzylinder wurden 0,8 g der zu priifenden Pigmentpraparalion eingefulli und mil 80 ml Lei- 
tungswasser bzw. deionisienem Wasser (Edelwasser) aufgefullt. AnschlieBend wurde der verschlossene MeBzylinder 20 
maf von Hand horizontal geschuttell und die Schaumhohe [mm] sofort und nach 2,5, 5 und 10 min visuell ermilielt. 



Schaumhohe (mm) nach 10 min 


Beurteilung 


>25 


schaumend 


15-25 


schwach schaumend 


5-15 


schaumarm 


! °- 5 


schaumfrei 



Alle erfindungsgemaBen Pigmenipraparauonen gemaB ±5eispieien 11-28 sowie 12a, 15a, 18a und 25a konnten als 
schaumfrei beziehungsweise schaumarm beurteilt werden. 

Wie aus Tabeile 2 ersichtlich, nimnit die Schaumhohe uber die MeBeinheit rasch ab, d. h. die Praparationen ertullen in 
nahezu alien Fallen das Kriierium M schaumarm" bereils nach 2^ min. 

Tabeile 2 

Priifcrgcbnis Schaumvcrh alien 
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Beispiel 1 1 
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15 


15 


Beispiel 17 


28 


11 


7 


6 


26 


16 


14 


9 


Beispiel 20 


5 


0 


0 


0 


6 


2 


1 


I 


i Beispiel 21 


33 


14 


11 


7 


29 


9 


7 


6 


Beispiel 23 


30 


19 


16 


10 


35 


15 


14 


9 


Beispiel 28 


15 


1 


1 


0 


20 


1 


0 


0 



Anwendungsbeispiele 29-36 

Die sehr guie Eignung der erfindungsgemaBen Pigmentpraparaiionen fur die Massefarbung von Papier wurde nach 
folgendem Verfahren gepruft: 

a) Hers tell ung des Papierrohstoffes 

In einem Laborhollander wurde eine Stoffmischung bestehend aus 
70 Gew.-% gebleichiem Eukalyptuszellstoff 
30 Gew.-% gebleichtem Kiefernsulfatzellstoff 

bei einer Stornchie von 3% auf 25°SR in T^ilungswasser gemahlen. 

b) Blaltbildung und Einfarbung 

In einem Farbeglas (1000 ml) wurden 2,5 g des oben gemahlenen FaserstofTes (fest) unter standi gem Ruhren in 
600 nil Leitungswasser verdunnt und 30 Gew.-% Titandioxid-Pigmeni (Bayertiian® R-PL- 1 , Bayer AG) bezogen auf Fa- 
sersloff fesu als 10 Gew.-%ige waBrige Dispersion zugegeben. Nach 10 min Riihren wurde die zur Einstellung einer 
Richuyptiefe von 1/25 (DIN 54000) benotigte Menge der jeweiligen Pigmentpraparation (siehe unten) zugefiigt und 
nach einer Ruhrzeii von 5 min. 5 Gew.-% Nadavin®DHR Bayer A(i, bezogen auf FaserstorT zugegeben. Falls erforder- 
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lich wurde nach weiteren 10 ruin der ^^{^SStL Blaubildung durchgefUhn und anschlieBend das 
Au f einer ^^^'iS^ geuockne, erfolgle anhand *. 

oben beschriebenen Voahrens durch »J^^ (1 « MehIl ^).«P«tal«to» l«»g «*J zt_v.u r 

7000 gegen ein icolonstisch ^^Sm^V^ der jeweiligen Pignjempraparanon .urden auf 

h "SSSSS 2a £ £ SSSC nach oi genannten ^ Weichmache , (Dibuty l pht ha- 

Vnso erfolgte eine PrUfung £ * aU ^ 

Echtheiisbewenung: 
gut: + 

£ _ ..i o,„r: — rMVaii- Istyrol- jWeich- 
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K e ernndungsgemaBen .IJj^fiX^ mil einer 50%ige„ waB- 

n^SS^^^^^t^TS^ volnTenlrt und 5 min bei ^^ST^ 

Der Laminataufbau besiand aus: 
5 (.elan.nbarzge,^) 
ONalronkjaftpapiereCphenolharzgetrankl) 

1 erfindungsgemaB pigmenuertes Dekorpapmr (gem. Be,sp,el . Temperalurbereic h ein- 

rung mU £?C und 180°C konnte nicht festgesvelU werden. 

Anwendungsbeispiel 37 

3 Gew -Teile einer Pigmen.praparation. hergesvellr^^^ 

^S-Teile einer ^^^^^^^ ™* ** ' 

eingeruhn, und ergaben e,ner "W^^SS* n-hr -rbessert werden konn.e. 
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Paientanspruche 

1. WaBrige Pi gmentpraparationen, enthallend 

a) wenigstens ein Pigment, 

b) wenigstens ein Kondensationsprodukt auf Basis von > 

A) sulfonierten Aromaten, 

B) Aldehyden und/oder Ketonen und gegebenenfalls 

C) einer oder mehrerer Verbindungen, ausgewahll aus der Gruppe der nicht sulfonierten Aromaten, 
Harnstolf und Harnstori'derivaien und 

c) wenigstens ein Polyetherpolyol mil einem Siedepunkt bei Nornialdruck von groBer 150°C. 10 

2. WaBrige Pigmenlpraparationen gemaB Anspruch 1 , enthallend als Komponente b) wenigstens ein Kondensali- 
onsprodukl auf Basis von 

A) wenigstens einem sulfonierten Aromaten, ausgewahll aus der Gruppe von Naphthalinsulfonsauren, Phe- 
nolsulfonsauren, Dihydroxybenzolsulfonsauren, suifonierte Ditolylether, sulfomethyliertes 4,4'-Dihydroxydi- 
phenylsulfon, sulfonienes Diphenylmethan, sulfoniertes Biphenyl, sulfoniertes Hydroxybiphenyl, insbeson- 1$ 
dere 2-Hydroxybiphenyl, sulfoniertes Terphenyl und Benzolsulfonsauren, 

B) Formaldehyd und gegebenenfalls 

C) einer oder mehreren Verbindungen, ausgewahlt aus der Gruppe von Phenol, Kresol, 4,4-Dihydroxydiphe- 
nylsulfon, Dihydroxydiphenylrnethan, HarnstorT. DimethyloIhamstorT. Mel am in und Guanidin, 

3. WaBrige Pigmenlpraparationen gemaB Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das Kondensalionsprodukl der 20 
Komponente 3 einen mittleren Kondensationsgrad von 1 bis 150, insbesondere 1 bis 20, vorzugsweise 1 bis 5, be- 
silzl. 

4. WaBrige Pigmenipraparalionen gcmaS Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB der Restmonomerengehalt des 
Kondensationsprodukies der Komponente 

b) weniger als 30 Gew.-%, vorzugsweise weniger als 20 Gew.-%, insbesondere weniger als 1 0 Gew.-%, bezo- 25 
gen auf das Kondensalionsprodukl, beiragl. 

5. WaBrige Pigmenlpraparationen gemaB Anspruch 1, cnthaltcnd 

- 2 bis 70, insbesondere 10 bis 50 Gew.-% Pigment der Komponenle a), insbesondere organisches Pigment, 
bezogen auf die Preparation, 

- 0,1 bis 120, insbesondere 0,2 bis 60 Gew.-% Kondensalionsprodukl der Komponente b), bezogen auf Pig- 30 
ment der Komponente a), 

- 1 bis 30, vorzugsweise. 2 bis 20 Gew.-% Polyetherpolyol der Komponente c), bezogen auf die Preparation 
sowie 

- 29 bis 97 Gew.-% Wasser, bezogen auf die Preparation. 

6. WaBrige Pigmenlpraparationen gemaB Anspruch 1, enthallend als Komponente c) Homo-, Co- oder Block-Co- 35 
Polyetherpolyole, die durch Umsetzung von Ethylenoxid und/oder Propylenoxid mil Wasser oder mil niedermole- 
kularen Alkoholen. die mindestens zwei Hydroxygruppen besitzen, insbesondere solche, ausgewahlt aus der 
Gruppe von Ethylenglykol, 1,2- oder 1 ,3-Propandiol, 1,2- oder 1 ,4-Butandiol, Hexandiol, Glycerin und Pentaery- 
thrit oder mil niedermolekularen Aminen, die mindestens zwei Aminogruppen mil reaktionsfahigen WasserslotTa- 
tomen tragen, insbesondere solche, ausgewahlt aus der Gruppe von Ethylendiamin und Diethylentriamin, herge- 40 
stellt werden. 

7. WaBrige Pigmenlpraparationen gemaB Anspruch 1, enthallend zusatzlich ein nicht- ionogenes oder anionogenes 
Dispergiermitiel der Komponente d) ausgewahlt aus der Gruppe 

dl) Sulfobemsieinsaureester, Alkylbenzolsulfonate und siilfatierte, aikoxylierte Fettsaurealkohole oder deren 
Salze und/oder 45 
d2) Ligninsulfonate nach dem sulfit- und Kraftverfahren und/oder 

d3) Oxalkylierungsprodukte und/oder deren Ester, die durch Anlagerung von gegebenenfalls substituierten 
Styrolen an gegebenenfalls substituierten Phenolen und Umsetzung mil Ethylenoxid und/oder Propylenoxid 
erhalien werden. 

8. Verfahren zur Herstellung der waBrigen Pigmenlpraparationen gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 50 
man die einzelnen Bestandteile der Preparation zusammen mit Wasser in NaBzerkleinerungsaggregaten homogeni- 
siert . 

9. Praparationen, enihaltend wenigstens ein Kondensationsprodukt bl) auf Basis von 4,4'-Dihydroxydiphenylsul- 
fon, sulfonierter Ditolylether und Formaldehyd; 4,4-Dihydroxydiphenylsulfon, Phenolsulfonsaure und Formalde- 
hyd; 4,4*-Dihydroxydiphenylsulfon, Natriumbi sulfit, Formaldehyd und HarnstorT, Naphthalinsulfonsaure, 4,4-Di- 55 
hydroxydiphenylsulfon und Formaldehyd; sulfoniertes Terphenyl und Formaldehyd; oder sulfoniertes 2-Hydroxy- 
biphenyl und Formaldehyd, die einen anorganischen Salzgehah von < 10 Gew.-%, bezogen auf die Preparation, be- 
sitzen. 

10. Praparationen gemaB Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB das Kondensationsprodukt bl) einen Resimo- 
nomerengehalt von weniger als 30 Gew.-%, vorzugsweise weniger als 20 Gew.-% ; insbesondere weniger als 60 
10 Gew.-<fc, bezogen auf das Kondensationsprodukt bl) besitzt. 

1 1 . Praparationen gemaB Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB das Kondensationsprodukt bl) einen mittleren 
Kondensationsgrad von 1 bis 150, vorzugsweise 1 bis 20, insbesondere von 1 bis 5 besitzen. 

12. Verwendung der Praparationen gemaB Anspruch 9 als GerbstorTe, Verflussiger, Bohrhilfsmittel oder Disper- 
giermiuel. 6:> 

13. Verwendung der waBrigen Pi gmentpraparationen nach Anspruch 1 zum Pigmentieren naturlicher oder synthe- 
tischer Materialien. 

14. Verwendung der waBrigen Pigmenlpraparationen nach Anspruch 1 zum Einfarben von Papier in der Masse, 
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Non-Woven, Folien sowie Papierstreichfarben. 

15 Verwendung der waBrigen Pigmentpraparationen nach Anspruch 1, zum Pigmeniieren von waBngen Lacksy- 
stemen, insbesondere PolyacrylaK Polyester- oder Polyurethansysiemen sowie zum Eintarben von Disperaonsan- 
sirichfarben und zur Hersiellung von waBrigen Druckfarben. tit t"\ i 

16. Verwendung der waBrigen Pigmentpraparationen nach Anspruch 1 zum Pigmeniieren fur den Ink-Jet-Druck. 
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